OK Tubrod 15.11

Portoltéses - Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos toltetl portdltéses hegesztbhuzal 2,5% nikkel
otvozeésl hidegszivés és kdzepesen nagyszilardsagu
acélok (maximum 510 MPa szakitoszilardsagig)
hegesztéséhez. A hegesztéhuzal csak Ar/CO, keverék
véddgédzzal alkalmazhaté. Minden poziciéban jol
hasznalhat6. A hidegszivossagi kovetelményeket -50°C-ig
tokéletesen  kielégiti, ezért jol alkalmazhaté a
hajoépitéiparban és az "offshore" helyszineken torténé
hegesztésekhez.

FCAW

Besorolas

EN 758 T5062NiPM2H5
SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni2M
Jovéhagyasok

DNV IV Y46MS (H5)-50 (M21)

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Védoégaz: M21

Védoégaz (MSZ EN 439) C Si Mn Ni P, S
M21 0,02-0,08 0,205 0,6-1,2 2-26 0,025
Polaritas Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
DC+
Védoégaz

Hegesztési poziciok M21

b |I! f—— Folyashatar (MPa) min 510
_“_ Z i I\ I*\ ] Szakitoszilardsag 690

(MPa)
Diffazioképes hidrogéntartalom Nyulas (%) min 20
<5ml/ 100 g varratfém
Utdmunka (KV)
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak Utémunka (J)
meghatarozasa az ISO 3690 alapjan. Paraméterek: Vizsgalati Védégaz
Atmér6: 1,2 mm; M21 védbgaz; Aramerbsseg = 200 A; hémérséklet M21
DC+; Feszliltség = 26 V; Huzalkinyulas = 20 mm. -60°C min 50
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 110 300 20 85 1.3 5.8 3.2 14.5 21 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



